€ 25.000,—*

4-Achs-Bearbeitungssystem
CAM 4-02 Impression

einsatzbereit inklusive Schnellfrequenz-
spindel mit automatischem Werkzeug-
wechsel, 4 Spannvorrichtungen und
Steuersoftware

* Preis ohne MwsSt.

Kompensation von Abweichungen sorgt fiir stets gleichblei-
bend hohe Prazision. Wenn beispielsweise bei der Herstel-
lung von Ringen ein Wechsel der Spannvorrichtung erforder-
lich wird, um diese mit einer speziellen Fixiervorrichtung auf
ihrem kompletten Umfang zu bearbeiten, unterstiitzt Sie das
System durch eine automatische Vermessung.

Der automatische Werkzeugwechsel reduziert Ihre Rst-
zeiten und Sie kdnnen bereits wahrend der Bearbeitung neue
Modelle entwerfen. Durch Variationen des bestehenden
Datenmaterials lassen sich Schmuckstiicke leicht zu ganzen
Kollektionen ausbauen oder individualisieren.

Die vhf camfacture AG stellt seit 1988 CNC-Bearbeitungs-
systeme zum Frasen, Gravieren, Bohren, Schneiden und
Pragen her. AuBerdem wird ein breites Sortiment an hoch-
wertigen Werkzeugen produziert. Das Spektrum der Ma-
schinengréRen — vom Einsatzgebiet Mikrobearbeitung bis
Formenbau — reicht bis zu einem Verfahrbereich von mehre-
ren Metern. Eine Variante der Impression-Baureihe wird seit
Jahren erfolgreich in der Dentaltechnik eingesetzt.

Wir stehen Ihnen auf zahlreichen Fachmessen fiir alle Fragen
zu unseren Bearbeitungssystemen und Werkzeugen zur Ver-
fiigung. Fragen Sie nach unserem aktuellen Messekalender.

Stellen Sie uns direkt auf die Probe und besuchen Sie uns.
Bei dieser Gelegenheit zeigen wir lhnen den Weg vom Ent-
werfen mit dem CAD-Programm bis zum perfekt bearbei-
teten Modell oder Objekt. Sie werden tberrascht sein, wie
schnell sich lhre Ideen umsetzen lassen.

Wir erarbeiten auf Wunsch ein lThrem Budget angepalites
Leasing- oder Finanzierungskonzept. So kénnen Sie Ihr Sy-
stem direkt durch die erwirtschafteten Ertrage finanzieren.

Gerne senden wir lhnen aus-
fiihrliche Kataloge zu weiteren
CNC-Bearbeitungssystemen
sowie zu Hartmetall- und
Diamantwerkzeugen. Dort fin-
den Sie detaillierte technische
Daten zu allen Komponenten
und Werkzeugen.

vhf camfacture AG

Im Marxle 3

72119 Ammerbuch

Telefon +49 (0)7032 97097-0
Telefax +49 (0)7032 97097-50
Internet www.vhf-camfacture.de
E-Mail info@vhf.de

’J Vom CAD-Entwurf...

Im CAD-Programm erzeugen Sie die
Daten flir ein neues Schmuckstiick
und bereiten sie mit der CAM-Soft-
ware fir die Ausgabe auf. Diese Da-
g ten importieren Sie einfach in die
TR mitgelieferte Steuersoftware.

... iiber das Wachsmodell...

Die CAM 4-02 Impression fertigt Ih-
nen in hoher Geschwindigkeit ein
hochst prazises Wachsmodell. Selbst-
verstandlich kdnnen Sie verschiedene
Metallsorten und andere Materialien
auch direkt bearbeiten.

... zum perfekten Schmuckstiick!

i3 Uber das Wachsausschmelzver-

] H‘ fahren gieRen Sie schlieRlich Ihr

q L T _ Schmuckstiick. Durch seine perfekte

A 's...\ wp | Oberfliche bendtigt es auBer an den

) o EinguRkanélen fast keine Nachbear-
i’lf« beitung mit der Feile mehr.

Steigen Sie ein in die computergestiitzte Fertigung lhrer
Schmuckstiicke und erhéhen dadurch die Bearbeitungsge-
schwindigkeit, Reproduzierbarkeit und Oberflichen-
giite. Die CAM 4-02 Impression fertigt entweder perfekte
Wachsmodelle |hrer Schmuckstiicke oder Sie bearbeiten
direkt Materialien wie Holz, Kunststoff oder Metall.

Zur Bearbeitung wahlen Sie aus dem mitgelieferten Set von
vier Spannvorrichtungen die jeweils zu lhrem Objekt
passende. Sie laRt sich mit nur einem Handgriff Gber eine
pneumatische Spannzange leicht austauschen. Eine auto-
matische Vermessung der Drehachse mit entsprechender



universell einsetzbar fir die Herstellung verschiedenster
Schmuckstiicke — Ringe, Armreife, Medaillen, Anhén-
ger, Accessoires und vieles mehr...

Herstellung von prazisen Wachsmodellen fiir GieBver-
fahren oder direkte Bearbeitung von Objekten aus
Holz, Kunststoff oder Metall

das formschone Tischgehduse findet Uberall Platz —
durch die vollstandige Einhausung dringt wahrend der
Bearbeitung kein Schmutz oder Ldrm nach auflen

die eingebaute Schnellfrequenzspindel ist sehr leise und
erlaubt hohe Vorschubgeschwindigkeiten, die Prézisi-
onslagerung der Spindelachse stellt erstklassige Ober-
flachengiiten bei den bearbeiteten Werkstiicken sicher

hochgradige Automatisierung durch automatischen
Werkzeugwechsel — der komplette Bearbeitungsvorgang
vom groben Schruppen bis zum letzten Schlichtgang lauft
ohne weiteren Eingriff des Bedieners ab

einsatzbereites Set aus vier mitgelieferten Spannvorrich-
tungen zur Fixierung von Plattenmaterial, Rundmaterial
und Ringen — weitere Spannvorrichtungen sind optional
lieferbar, auch individuelle Anfertigungen sind moglich
hoéchste Genauigkeit durch automatische Achsvermes-
sung und -kompensation

Uber in den Maschinenboden eingelassene Absaugoff-
nungen kann der Bearbeitungsraum stets liber einen op-
tionalen Sauger, der Uber die Steuerelektronik automatisch
geschaltet wird, von Spéanen freigehalten werden

sehr einfache Bedienung (iber mitgelieferte Steuersoft-
ware — keine Vorkenntnisse im Bereich Frésen nétig

fertig bearbeiteter Ring, der mit der CAM 4-02 Impression zundichst als
Wachsmodell gefertigt und anschlieBend gegossen wurde

mit freundl. Genehmigung von Ralf Miinchow

Vier-Achs-Bearbeitungssystem CAM 4-02 Impression
Verfahrbereich (x/y/z): 120 x 90 x 70 mm - 4. Achse: spielfreie
Drehachse mit pneumatischer Spannzange - Prézisionsge-
windespindeln in den 3 Linearachsen mit 2,5 mm Steigung,
Motorauflésung < 1 ym - Wiederholgenauigkeit +/- 0,003
mm - geschliffene Prazisionsfiihrungen aus Stahl - sehr ge-
rauscharm - vollstdndige Einhausung des Arbeitsraumes mit
verschlieRbarer Frontklappe - zusétzliche Einkapselung von
Spindel und Werkzeugwechsel wéahrend der Bearbeitung,
daher hohe Betriebssicherheit - Arbeitsraumbeleuchtung -
geringer Platzbedarf — Abmessungen ca. 620 x 530 x 515
mm (B/T/H) - Gewicht: ca. 80 kg

Drehachse mit Spannzange

Drehachse mit héchster Rundlaufgenauigkeit zur Bearbei-
tung der Werkstilicke auf ihrem gesamten Umfang von 360
Grad - spielfreies Harmonic-Drive-Getriebe - automatische
Vermessung der Drehachse und automatische Achskompen-
sation flr absolut exakte Resultate - pneumatische Spann-
zange zum Austausch der Spannvorrichtung in Sekunden-
schnelle

Steuerelektronik und Steuersoftware

laufruhig und hochgenau durch Mikroschritt-Betrieb
schnelle Bearbeitung durch exponentielle Beschleunigungs-
rampen und automatische Umschaltung in Vollschritt-Be-
trieb - gleichzeitige Ansteuerung von 4 Achsen - mitgelie-
ferte Steuersoftware zur komfortablen Ausgabe der vom
Postprozessor erzeugten Datensatze

verschiedene Spannvorrichtungen: O-, U- und optionale H-Spannvorrich-
tung, Dreibackenspannfutter sowie Fixiervorrichtung fiir Ringe

Schnellfrequenz-Spindel SF 1770P

Nennleistung bei Dauerbelastung (51): 170 Watt - maxima-
le Abgabeleistung (P__): 240 Watt - Drehzahlbereich bis
60.000 U/min - Spannzange 3 mm - zweifach gelagerte Pra-
zisionswelle: Rundlaufabweichung am Innenkegel < 1 ym
- automatische Werkzeugwechselstation fiir 5 Werkzeuge
mit Ldngenvermessung - Werkzeugbruchkontrolle - Druck-
luftiiberwachung fir automatischen Werkzeugwechsel -

vorbereitet fir Minimalmengenschmierung

Staubabsaugung

groflflachige Lochplatte im Bearbeitungsraum fiir effiziente
Staubabsaugung vorhanden - Schlauchanschluf an der Ge-
hduseseite - 230 Volt Intervallschaltung fiir einen externen

Sauger - Lieferung optional mit Industriestaubsauger

Spannvorrichtungen

4 mitgelieferte Spannvorrichtungen: O- und U-Spannvor-
richtung fir jeweils eine Platte, Dreibackenspannfutter fir
runde Werkstiicke und Fixiervorrichtung fiir Ringe - optional

sind weitere Spannvorrichtungen erhéltlich

Serviceleistungen

kostenlose Lieferung, Montage und Einweisung innerhalb
Deutschlands, Osterreichs sowie der Schweiz (glinstige Tari-
fe fur Lieferungen auBerhalb dieser Lander) - 2 Jahre Garan-

tie auf alle Komponenten des Systems - kostenfreie Hotline

Auswabhl verschiedener Werkzeuge: der teilweise extra lange Freischliff
erleichtert das Herausarbeiten von feinsten Details beim Schlichtgang

Zum Entwurf lhrer Schmuckstticke kénnen Sie jedes CAD-Pro-
gramm benutzen. Zur anschlieBenden Aufbereitung der Da-
ten fir die Bearbeitung gibt es viele Programme, die bereits
an die CAM 4-02 Impression angebunden sind. Einige Bei-
spiele hierfir sind SUM3D, RhinoCAM, ArtCAM JewelSmith,
DeskProto oder 3DESIGN. Haben Sie noch keine Software,
dann informieren wir Sie gerne.

Mit einer elektronisch gesteuerten Minimalmengenschmie-
rung, die optional erhiltlich ist, kdnnen Sie hartere Metallsor-
ten direkt bearbeiten. Es werden feinste Fllssigkeitspartikel
erzeugt, die durch ihre Schmierwirkung die Warmebildung
wéhrend der Bearbeitung reduzieren. Da die CAM 4-02 Im-
pression bereits intern mit allen nétigen Leitungen versehen
ist, ist die externe Einheit mit
Flissigkeitstank und Armatu-
ren jederzeit nachristbar.

Auf Wunsch ist fir das Sy-
stem auch ein stabiler Un-
terschrank erhdltlich mit viel
Platz fiir Ihre Spannvorrich-
tungen, Werkstlicke und Zu-
behér. Mit seiner massiven
Granitplatte unterstreicht er
die hochwertige Erscheinung
Ihres Systems.

Arbeitsraum mit optionaler H-Spannvorrichtung, in der direkt sechs
Ringe ohne Umspannen herausgefrdst werden kénnen
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